Aydoga

The qualifications of AYDOSA Grooving and Parting toolholders
Die Qualifikationen der AYDOSA Stechdrehwerkzeuge und Stechklingen

Grooving toolholder - Stech Drehwerkzeuge

1. 44 HRc hardened Tool Holders
1. 44 HRc verhartete Werkzeughalter

2. Smooth surfaces manufactured after heat treatment
2. Einwandfreie Oberflachen werden nach der Hitzebehandlung
bearbeitet

3. To obtain precise and accurate measurements the insert
pockets are machined after the heat treatment

3. Um prazise und genaue Mal3e zu erringen werden die
Plattensitze nach der Hitzebehandlung bearbeitet

4. According to your inserts improved contact surfaces of insert
pockets

4. Entsprechend Ihrer Wendeplatten verbesserte Kontakflaichen
der Wendeplattensitze

5. High valued material tensile strentgh
5. Hochwertige Materialzugfestigkeit

s

Parting blades Stechklingen
1. 55 Hrc verhértete Stechklingen
1. 55HRc Hardened parting blades
2. Nach der Hitzebehandlung bearbeitete einwandfreie

2. Smooth surfaces manufactured after heat treatment Oberflachen

3. After heat treatment machined precise and accurate 3. Prézise und genaue MaBe der Plattensitze werden nach der
measurements insert pockets Hitzebehandlung bearbeitet

4. According to your inserts improved contact surfaces of insert 4. Entsprechend Ihrer Wendeplatten verbesserte Kontakflachen
pockets der Wendeplattensitze

5. The parallelism value on length 150 mm is between +0,03 mm 5. Die Parallelitdt zwischen den Werten in der Lange von 150

mm ist 0,03 mm

6. The flatness value on 150 mm is max. 0,05 mm 6. Die Flachenebene bei 150 mm Lange ist max. 0,05 mm

7. The narrow tolerance measurement values of insert center 7. Engtoleranz Messwerte von der Spitzenhdhe der
height are £0.05 mm Wendeplatte sind +0,05 mm

8. The remaining symmetry on the surface of the angle-edged 8. Die Verbleibende Symmetrie auf der Oberflache der
parting blades are 0.03 mm Winkelkantigen Stecklingen sind 0,03 mm

9. High valued material tensile strentgh @ 9. Hochwertige Materialzugfestigkeit



